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RICHTLINIE 92/42/EWG DES RATES
vom 21. Mai 1992

iiber die Wirkungsgrade von mit fliissigen oder gasformigen
Brennstoffen beschickten neuen Warmwasserheizkesseln

Artikel 7

(2)  Der Nachweis iiber die Konformitdt von in Serien hergestellten
Heizkesseln wird wie folgt erbracht:

— Priifung des Wirkungsgrades eines Musterheizkessels nach Modul B
gemidll Anhang IIT und

— Erkldrung tiber die Konformitit mit der zugelassenen Bauart nach
den Modulen C, D oder E geméll Anhang IV.

Bei Gasheizkesseln entsprechen die Verfahren zur Bewertung der Kon-
formitdt des Wirkungsgrades den Verfahren zur Bewertung der Konfor-
mitdit mit den Sicherheitsanforderungen im Rahmen der Richtlinie
90/396/EWG.

Artikel 8

(1)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mit-
gliedstaaten mit, welche Stellen sie fiir die Durchfiihrung der Verfahren
nach Artikel 7 bezeichnet haben, welche spezifischen Aufgaben diesen
Stellen iibertragen wurden und welche Kennummern ihnen zuvor von
der Kommission zugeteilt wurden.

Die Kommisssion verdffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Ge-
meinschaften eine Liste der benannten Stellen unter Angabe ihrer Ken-
nummern und der ihnen iibertragenenen Aufgaben. Sie triagt fiir die
Aktualisierung dieser Liste Sorge.

(2)  Die Mitgliedstaaten wenden bei der Benennung der Stellen die in
Anhang V festgelegten Mindestkriterien an. Bei den Stellen, die den Be-
wertungskriterien in den einschldgigen harmonisierten Normen geniigen,
ist davon auszugehen, daf3 sie die Kriterien dieses Anhangs erfiillen.

(3) Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, muf3 die Benennung
zuriickziehen, wenn er feststellt, dafl diese Stelle den in Absatz 2 genann-
ten Kriterien nicht mehr entspricht. Er unterrichtet unverziiglich die iibri-
gen Mitgliedstaaten und die Kommission und zieht die Ernennung zuriick.
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ANHANG 111

Modul B: EG-Baumusterpriifung

1.

Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine benannte
Stelle priift und bestitigt, da3 ein fiir die betreffende Produktion représen-
tatives Muster den entsprechenden Vorschriften dieser Richtlinie entspricht.

Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder seinem in der
Gemeinschaft anséssigen Bevollméchtigten bei einer benannten Stelle seiner
Wahl einzureichen.

DerAntrag muf3 folgendes enthalten:

— Namen und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevoll-
méchtigten eingereicht wird, auch dessen Namen und Anschrift;

— eine schriftliche Erklarung, dafl derselbe Antrag bei keiner anderen be-
nannten Stelle eingereicht worden ist;

— die technischen Unterlagen laut Nummer 3.

Der Antragsteller stellt der benannten Stelle ein fiir die betreffende Produk-
tion représentatives Muster (im folgenden als ,,Baumuster” bezeichnet) zur
Verfligung. Die benannte Stelle kann weitere Muster verlangen, wenn sie
diese fiir die Durchfithrung des Priifungsprogramms bendtigt.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung
des Produkts mit den Anforderungen der Richtlinie ermdglichen. Sie miissen
in dem fiir diese Bewertung erforderlichen Mafle Entwurf, Fertigungs- und
Funktionsweise des Produkts abdecken und folgendes enthalten, soweit dies
fiir die Bewertung erforderlich ist:

— eine allgemeine Beschreibung des Baumusters;

— Entwiirfe,  Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen,
Montage-Untergruppen, Schaltkreisen usw.;

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis der genannten
Zeichnungen und Pldne sowie der Funktionsweise des Produkts erforder-
lich sind;

— eine Liste der in Artikel 5 Absatz 2 genannten, ganz oder teilweise
angewandten Normen sowie eine Beschreibung der zur Erfiillung der
grundlegenden Anforderungen gewdéhlten Losungen, soweit die im Ar-
tikel genannten Normen nicht angewandt worden sind;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;
— Priifberichte.
Die benannte Stelle

4.1. priift die technischen Unterlagen, iiberpriift, ob das Baumuster in Uber-
einstimmung mit den technischen Unterlagen hergestellt wurde, und
stellt fest, welche Bauteile nach den einschldgigen Bestimmungen der
in Artikel 5 Absatz 2 genannten Normen und welche nicht nach diesen
Normen entworfen wurden;

4.2. fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen
durch oder 146t sie durchfiihren, um festzustellen, ob die vom Herstel-
ler gewdhlten Losungen die grundlegenden Anforderungen der Richt-
linie erflillen, sofern die in Artikel 5 Absatz 2 genannten Normen nicht
angewandt wurden;
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4.3. fiihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen
durch oder 148t sie durchfiihren, um festzustellen, ob die einschldgigen
Normen richtig angewandt wurden, sofern der Hersteller sich dafiir
entschieden hat, diese anzuwenden;

4.4. vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen
und erforderlichen Priifungen durchgefiihrt werden sollen.

Entspricht das Baumuster den Bestimmungen dieser Richtlinie, so stellt die
benannte Stelle dem Antragsteller eine EG-Baumusterpriifbescheinigung aus.
Die Bescheinigung enthdlt Name und Anschrift des Herstellers, Ergebnisse
der Priifung, etwaige Bedingungen fiir die Giiltigkeit der Bescheinigung und
die fiir die Identifizierung des zugelassenen Baumusters erforderlichen An-
gaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung
beigefligt und in einer Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der Gemein-
schaft niedergelassenen Bevollmichtigten eine EG-Baumusterpriifbescheini-
gung auszustellen, so gibt sie dafiir eine ausfiihrliche Begriindung.

Es ist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Un-
terlagen zur EG-Baumusterbescheinigung vorliegen, iiber alle Anderungen
an dem zugelassenen Produkt, die einer neuen Zulassung bediirfen, soweit
diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderun-
gen oder den vorgeschriebenen Bedingungen fiir die Benutzung des Produkts
beeinflussen konnen. Diese neue Zulassung wird in Form einer Ergédnzung
der urspriinglichen EG-Baumusterpriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle macht den iibrigen benannten Stellen einschldgige An-
gaben iiber die EG-Baumusterpriifbescheinigungen und die ausgestellten
bzw. zuriickgezogenen Ergénzungen.

Die ibrigen benannten Stellen konnen Kopien der
EG-Baumusterpriifbescheinigungen und/oder der Ergdnzungen erhalten. Die
Anhinge der Bescheinigungen werden fiir die iibrigen benannten Stellen zur
Verfligung gehalten.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollméch-
tigter bewahrt zusammen mit den technischen Unterlagen eine Kopie der
EG-Baumusterpriifbescheinigung und ihrer Ergédnzungen mindestens zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Produkts auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft
ansdssig, so fallt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Un-
terlagen der Person zu, die fiir das Inverkehrbringen des Produkts auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.
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ANHANG 1V

Modul C: Konformitit mit der Bauart

1.

Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem der Hersteller
oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmachtigter sicherstellt und
erklart, daB die betreffenden Gerite der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und
die Anforderungen der fiir sie geltenden Richtlinie erfiillen. » M1 Der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollméachtigter bringt
an jedem Gerit die CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Kon-
formitétserklarung aus. <

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mainahmen, damit der Fertigungs-
prozeB die Ubereinstimmung der hergestellten Produkte mit der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fiir
sie geltenden Anforderungen der Richtlinie gewdhrleistet.

Der Hersteller oder sein Bevollméachtigter bewahrt eine Kopie der Konfor-
mitétserkldrung mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten
Produkts auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft
ansissig, so fallt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen
Unterlagen der Person zu, die fiir das Inverkehrbringen des Produkts auf
dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Eine vom Hersteller gewdhlte benannte Stelle fithrt in willkiirlichen Ab-
stinden stichprobenartige Produktpriifungen durch oder ldt diese durch-
fithren. Eine von der benannten Stelle vor Ort entnommene geeignete Probe
der Fertigungsprodukte wird untersucht. Ferner werden geeignete Priifungen
nach der oder den in Artikel 5 Absatz 2 genannten einschldgigen Normen
oder gleichwertige Priifungen durchgefiihrt, um die Ubereinstimmung der
Produkte mit den Anforderungen der betreffenden Richtlinie zu priifen.
Stimmen eines oder mehrere der gepriiften Produkte nicht mit diesen iiber-
ein, so trifft die benannte Stelle geeignete Mallnahmen.

Modul D: Qualitiitssicherung Produktion

1.

3.2.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die
Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und erklart, da3 die
betreffenden Geréte der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebe-
nen Bauart entsprechen und die Anforderungen der Richtlinie erfiillen.
» M1 Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansidssiger Bevollméch-
tigter bringt an jedem Gerdt die CE-Kennzeichnung an und stellt eine
schriftliche Konformitdtserklarung aus. Der CE-Kennzeichnung wird die
Kennummer der benannten Stelle hinzugefiigt, die fir die
EG-Uberwachung gemiB Nummer 4 zustindig ist. <«

Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualitdtssicherungssystem fiir
Herstellung, Endabnahme und Priifung gemé Nummer 3 und unterliegt
der Uberwachung gemdf3 Nummer 4.

Qualitdtssicherungssystem

. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewer-

tung seines Qualitdtssicherungssystems fiir die betreffenden Gerite.
Der Antrag enthilt folgendes:

— alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Geritekategorie;
— die Unterlagen iiber das Qualitdtssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen liber das zugelassene Baumuster und eine
Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung.

Das Qualititssicherungssystem muf die Ubereinstimmung der Gerite mit
der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit
den fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie gewahrleisten.
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3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

Alle vom Hersteller berticksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vor-
schriften sind systematisch und ordnungsgemél in Form schriftlicher Maf3-
nahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterla-
gen lber das Qualitéitssicherungssystem sollen sicherstellen, dafl die Quali-
tatssicherungsprogramme, -pléne, -handbiicher und -berichte einheitlich aus-
gelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten:

— Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Be-
fugnisse des Managements in bezug auf die Gerétequalitit;

— Fertigungsverfahren, Qualitdtskontroll- und Qualitétssicherungstechnik
und andere systematische MaBnahmen;

— Untersuchungen und Priifungen, die vor, wihrend und nach der Her-
stellung durchgefiihrt werden (mit Angabe ihrer Haufigkeit);

— Qualitdtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Prif- und Eich-
daten, Berichte tiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschaf-
tigten Mitarbeiter usw.;

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Gerdtequalitit
und die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems iiber-
wacht werden konnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustel-
len, ob es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qua-
litdtssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm anwen-
den, wird von der Erfiillung dieser Anforderungen ausgegangen. Mindes-
tens ein Mitglied des Bewertungsteams soll iiber Erfahrungen mit der Be-
wertung der betreffenden Gerétetechnik verfiigen. Das Bewertungsverfahren
umfafit auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitéts-
sicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu
sorgen, daf3 es stets sachgemél und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter unterrichtet die benannte Stelle,
die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat, liber alle geplanten Ak-
tualisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
gednderte Qualitdtssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthdlt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtun-
gen aus dem zugelassenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsmafig er-
fullt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang
zu den Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt
ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehoren insbeson-
dere:

— Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

— Qualitatsberichte wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fiithrt regelméBig Nachpriifungen durch, um sicher-
zustellen, dafl der Hersteller das Qualitdtssicherungssystem aufrechterhalt
und anwendet, und tbergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifungen.
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4.4.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete
Besuche abstatten. Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle erforder-
lichenfalls Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgeméiBen Funktionierens
des Qualitdtssicherungssystems durchfiihren oder durchfiihren lassen. Die
benannte Stelle stellt dem Hersteller einen Bericht iiber den Besuch und im
Fall einer Priifung einen Priifbericht zur Verfiigung.

Der Hersteller hilt mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten
Gerites folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden zur Ver-

fligung:
— die Unterlagen gemad Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gemdfl Nummer 3.4 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gema3 Nummer
3.4 Absatz 4, Nummer 4.3 und Nummer 4.4.

Jede benannte Stelle teilt den anderen benannten Stellen die einschldgigen
Angaben tber die ausgestellten bzw. zuriickgezogenen Zulassungen fiir
Qualitdtssicherungssysteme mit.

Modul E: Qualititssicherung Produkt

1.

3.2.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die
Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und erklart, daf3 die
Heizkessel und Gerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschrie-
benen Bauart entsprechen. »M1 Der Hersteller oder sein in der Gemein-
schaft ansdssiger Bevollméachtigter bringt an jedem Heizkessel oder Gerét
die CE-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitétserklarung
aus. Der CE-Kennzeichnung wird die Kennummer der benannten Stelle
hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemiB Nummer 4 zustindig
ist. <

Der Hersteller unterhélt fiir die betreffenden Heizkessel und Gerdte ein
zugelassenes Qualitdtssicherungssystem fiir Endabnahme und Priifung ge-
miB Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemifl Nummer 4.

Qualitdtssicherungssystem

. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewer-

tung seines Qualititssicherungssystems fiir die betreffenden Heizkessel und
Geriite.

Der Antrag enthilt folgendes:

— alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Heizkessel- oder Ge-
ritekategorie;

— die Unterlagen tiber das Qualitdtssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen iiber das zugelassene Baumuster und eine
Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung.

Im Rahmen des Qualitdtssicherungssystems wird jeder Heizkessel oder je-
des Gerit gepriift. Es werden Priifungen geméB den in Artikel 5 genannten
Normen oder gleichwertige Priifungen durchgefiihrt, um die Ubereinstim-
mung mit den mafigeblichen Anforderungen der Richtlinie zu gewéhrleis-
ten. Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordnungsgeméiB in Form schriftlicher
Mafnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Un-
terlagen tber das Qualitdtssicherungssystem sollen sicherstellen, daB die
Qualitdtssicherungsprogramme, -pliane, -handbiicher und -berichte einheit-
lich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten:

— Qualitdtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Be-
fugnisse des Managements in bezug auf die Produktqualitit;

— nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungs-
systems iiberwacht wird;

— Qualitétsberichte wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.
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3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

44,

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustel-
len, ob es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qua-
litdtssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm anwen-
den, wird von der Erfiillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams soll iiber Erfahrungen mit
der Bewertung der betreffenden Produkttechnik verfiigen. Das Bewertungs-
verfahren umfaft auch einen Besuch des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitéts-
sicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu
sorgen, dal es stets sachgemall und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter unterrichtet die benannte Stelle,
die das Qualitéitssicherungssystem zugelassen hat, iiber alle geplanten Ak-
tualisierungen des Qualitdtssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
gednderte Qualitdtssicherungssystem den in Nummer 3.2 genannten Anfor-
derungen noch entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtun-
gen aus dem zugelassenen Qualitdtssicherungssystem vorschriftsmédBig er-
fullt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang
zu den Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erfor-
derlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehdren insbesondere:

— Unterlagen tiber das Qualitdtssicherungssystem;
— technische Unterlagen;

— die Qualitdtsberichte wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte
tiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter
usw.

Die benannte Stelle fiihrt regelmafBig Nachpriifungen durch, um sicher-
zustellen, dal der Hersteller das Qualitdtssicherungssystem aufrechterhalt
und anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifungen.

Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete
Besuche abstatten. Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle erforder-
lichenfalls Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgeméafien Funktionierens
des Qualitétssicherungssystems durchfithren oder durchfiihren lassen. Sie
stellt dem Hersteller einen Bericht {iber den Besuch und im Fall einer
Priifung einen Priifbericht zur Verfiigung.

Der Hersteller halt mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten
Heizkessels oder Gerites folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Be-
horden zur Verfligung:

— die Unterlagen gemédB Nummer 3.1 dritter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gemifl Nummer 3.4 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gema3 Nummer
3.4 Absatz 4, Nummer 4.3 und Nummer 4.4.

Jede benannte Stelle teilt den anderen benannten Stellen die einschlagigen
Angaben tber die ausgestellten bzw. zuriickgezogenen Zulassungen fir
Qualitdtssicherungssysteme mit.



199210042 — DE — 26.09.2013 — 005.001 — 9

ANHANG V

Von den Mitgliedstaaten zu beriicksichtigende Mindestkriterien fiir die
Benennung der Stellen

1. Die Stelle, ihr Leiter und das mit der Durchfiihrung der Priifung beauftragte
Personal diirfen weder mit dem Urheber des Entwurfs, dem Hersteller, dem
Lieferanten oder dem Installateur der zu priifenden Heizkessel und Gerite
identisch noch Beauftragte einer dieser Personen sein. Sie diirfen weder
unmittelbar noch als Beauftragte an der Planung, am Bau, am Vertrieb
oder an der Instandhaltung dieser Heizkessel und Gerite beteiligt sein. Die
Moglichkeit eines Austauschs technischer Information zwischen dem Her-
steller und der Stelle wird dadurch nicht ausgeschlossen.

2. Die Stelle und das mit der Priifung beauftragte Personal miissen die Priifung
mit hochster beruflicher Integritit und groBter technischer Kompetenz durch-
fithren und unabhéingig von jeder EinfluBnahme — vor allem finanzieller Art
— auf ihre Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Priifung sein, insbesondere
von der EinfluBnahme seitens Personen oder Personengruppen, die an den
Ergebnissen der Priifungen interessiert sind.

3. Die Stelle muf} tiber das Personal verfiigen und die Mittel besitzen, die zur
angemessenen Erfiillung der mit der Durchfiihrung der Priifungen verbunde-
nen technischen und administrativen Aufgaben erforderlich sind; sie muf
auflerdem Zugang zu den fiir auBerordentliche Priifungen erforderlichen Ge-
raten haben.

4. Das mit den Priifungen beauftragte Personal muf3 folgendes besitzen:
— eine gute technische und berufliche Ausbildung;

— eine ausreichende Kenntnis der Vorschriften fiir die von ihm durch-
gefiihrten Priifungen und eine ausreichende praktische Erfahrung auf
diesem Gebiet;

— die erforderliche Eignung fiir die Abfassung der Bescheinigungen, Pro-
tokolle und Berichte, in denen die durchgefiihrten Priifungen festgehalten
werden.

5. Die Unabhingigkeit des mit der Priifung beauftragten Personals ist zu ge-
wahrleisten. Die Hohe der Entlohnung jedes Priifers darf sich weder nach
der Zahl der von ihm durchgefiihrten Priifungen noch nach den Ergebnissen
dieser Prifungen richten.

6. Die Stelle muB3 eine Haftpflichtversicherung abschlielen, es sei denn, diese
Haftpflicht wird aufgrund der innerstaatlichen Rechtsvorschriften vom Staat
gedeckt oder die Priifungen werden unmittelbar von dem Mitgliedstaat
durchgefiihrt.

7. Das Personal der Stelle ist (auler gegeniiber den zustindigen Behdrden des
Staates, in dem es seine Tatigkeit ausiibt) im Rahmen dieser Richtlinie oder
jeder anderen innerstaatlichen Rechtsvorschrift, die dieser Richtlinie Wir-
kung verleiht, durch das Berufsgeheimnis gebunden.



