
10 Maschinenintegrierte Beleuchtung entfällt

10.1 Beleuchtungsstärke, Lichtrichtung, Blendung 
Sind die Arbeitsbereiche der Maschine ausreichend beleuchtet?

Die ausreichende Beleuchtung ist besonders dann wichtig, falls der Bearbeitungsprozess  häufiger beobachtet 
werden muss.

entfällt

a) 
362

Sind die Arbeitsbereiche an der Maschine durch die normale Raumbeleuchtung  ausreichend 
beleuchtet?

entfällt 

Sichtprüfung an der Maschine siehe DGUV Infor- 
mation 209-069

ja nein

Für die Bemessung der Beleuchtung von Arbeitsstätten (Raum beleuchtung) gilt allge-
mein die Arbeitsstättenverordnung.

Norm Abschnitt

Kommentar: 

b) 
340

Hat der Hersteller geprüft, ob innenliegende Arbeitsbereiche mindestens 500 Lux aufweisen, wenn 
kein Gesichtsschutz oder Sehhilfe erforderlich ist?

entfällt 

Sichtprüfung der Maschinenunterlagen siehe DGUV Infor- 
mation 209-069

ja nein

Nach EN 1837:2009 obliegt es dem Hersteller der Maschine mit integrierter Beleuch-
tung im Arbeitsbereich und in dessen unmittelbarer Umgebung die Beleuchtungs-
stärke zu messen und die Gleichmäßigkeit zu prüfen.

Ein Prüfbericht über das Beleuchtungssystem ist vom Hersteller der Maschine zu 
erstellen.

Norm Abschnitt

DIN EN 1837:2009 4.2

Kommentar: 

c) 
341

Falls eine Sehhilfe oder ein Gesichtsschutz beim Gebrauch der Maschine erforderlich sind, ist die Be-
leuchtungsstärke um den Reziprokwert des Transmissionsgrades erhöht?

entfällt 

Sichtprüfung der Maschinenunterlagen siehe DGUV Infor- 
mation 209-069

ja nein

Wenn eine Sehhilfe oder ein Gesichtsschutz beim Gebrauch der Maschine erforderlich 
sind, muss die Beleuchtungsstärke mit dem Reziprokwert des Transmissionsgrades 
dieser Vorrichtung multipliziert werden. Wenn der Transmissionsgrad nicht bekannt 
ist, muss die Beleuchtungsstärke um mindestens 50 % erhöht werden.

Norm Abschnitt

DIN EN 1837:2009 4.2

Kommentar: 
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d) 
342

Hat der Hersteller geprüft, ob eine Gleichmäßigkeit der Beleuchtungsstärke von 0,7 im Arbeitsbereich 
und 0,3 in unmittelbarer Umgebung des Arbeitsbereiches eingehalten ist?

entfällt 

Sichtprüfung der Maschinenunterlagen ja nein

Die Gleichmäßigkeit ist das Verhältnis von minimaler Beleuchtungsstärke zu mittlerer 
Beleuchtungsstärke.

Norm Abschnitt

DIN EN 1837:2009 4.2

Kommentar: 

e) 
343

Ermöglicht die Lichtrichtung eine der Sehaufgabe entsprechende Formerfassung ohne störende 
Schattenbildung?

entfällt 

Sichtprüfung an der Maschine siehe DGUV Infor- 
mation 209-069

ja nein

Norm Abschnitt

DIN EN 1837:2009 4.4

Kommentar: 

f) 
344

Ist eine Direktblendung des Bedienungspersonals sowie von Personen in angrenzenden Bereichen 
vermieden?

entfällt 

Sichtprüfung an der Maschine siehe DGUV Infor- 
mation 209-069

ja nein

Anmerkung: Blendung kann durch geeignete Abschirmung der Lampen, durch Anord-
nung und Einstellung der Leuchten und durch Verwendung heller, matter Oberflächen 
des innenliegenden Arbeitsbereiches der Maschine verhindert werden. In strittigen 
Fällen kann eine Beurteilung nach DIN 5035 Teil 6 erfolgen.

Norm Abschnitt

DIN EN 1837:2009 4.3

Kommentar: 

g) 
345

Sind stroboskopische Effekte durch Verwendung gleichspannungsversorgter Glühlampen oder durch 
Betrieb von Lampen mit höheren Frequenzen (z. B. 30 kHz) vermieden?

entfällt 

Sichtprüfung der Maschinenunterlagen siehe DGUV Infor- 
mation 209-069

ja nein

Stroboskopischer Effekt: Intermittierende, kurze Lichtblitze lassen bewegte oder rotie-
rende Gegenstände scheinbar langsam oder überhaupt nicht bewegt erscheinen.

Norm Abschnitt

DIN EN 1837:2009 4.6

Kommentar: 

Gesamtbewertung:
Sind die Arbeitsbereiche der Maschine ausreichend beleuchtet?

   ja          nein

Empfehlung

nein

Mangel
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